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RESUMO

O processo de formacado de incrustagdo € um enorme problema para as indudstrias, visto que causa
danos as tubulactes industriais. Neste estudo, observou-se que a variacdo de grandezas fisicas como
vazdo, temperatura e pressado sdo fatores inerentes a este processo. Com isso, iniciou-se o projeto de
controle de uma plataforma de deteccéo de incrustacdo buscando a melhor forma de monitorar e controlar o
sistema. Para isto, utilizou-se um Controlador Logico Programéavel (CLP) ligado a sensores de vazao,
pressdo e temperatura e a uma valvula de controle com atuador elétrico. Para o projeto do sistema de
controle em malha fechada, definiu-se a vazdo como sendo a variavel do processo e a vavula de controle
como atuador do sistema. Primeiramente foi feita a modelagem matematica da planta tendo como base os
dados dos sensores de vazédo. Depois de escolhido o0 modelo mais apropriado para o sistema, deu-se inicio
ao projeto de controladores através dos métodos de sintonia e analisou-se cada controlador por meio dos
indices de desempenho. Entdo, dentre os controladores, foi adotado aquele que obteve os melhores
resultados. Por ultimo foi implementada uma interfface homem-maquina no software LABVIEW, onde o
operador pode vizualizar o comportamento das grandezas fisicas do sistema e o controle deste. Os
resultados obtidos com a modelagem da planta e implementacdo das estratégias de controle foram
satisfatérios. Logo, conclui-se que o controle sobre as grandezas fisicas em estudo auxilia na operacéo e
manutencao de atividades industriais.
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MODEL ANALISYS AND CONTROL STRATEGY FOR A FOULING DETECTION PLATFORM
ABSTRACT

The process of fouling formation is a huge problem for industry, because it damages industrial pipes. In
this study, it was observed that the variation of physical quantities such as flow, pressure and temperature
are factors inherent to this process. This lead start of a controlled system design of a platform for fouling
detection to achieve the best way to monitor and control such issue. For this, it was used a Programmable
Logic Controller (PLC) interconnected with flow, pressure and temperature sensors and a control valve with
an electric actuator. For the design of the closed loop control system, it was defined flow as the process
variable and the control valve as the system actuator. First, the mathematical model of the plant was
obtained based on data from flow sensors. After selecting the most appropriate model for the system, the
controller design was made through tuning methods analyzing each controller of performance indices. Finally
it was implemented a human-machine interface in LABVIEW, where the operator can visualize and control
the behavior of the system’s physical and the control of this. The results obtained by modeling the plant and
the implementation of control strategies were satisfactory. Therefore, it is concluded that control over the
physical quantities under study assists in the operation and maintenance of industrial activities.
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